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Abstract of DE3229899 

Plastic extrusion-coated contact elements, for 



example cable plugs, are required in many cases 
in electrical engineering, especially in information 
technology. In order to permit economical 
production of such parts, the soldering point 
which is to be extrusion coated is provided with 
additional solder (5, 8) whose melting point is 
matched to the plastic (3) which is to be injection 
moulded, so that the solder (5, 8) melts at the 
same time when the plastic (3) is injection 
moulded and produces the electrical contact 
between the parts (2, 9,1 ,7) which are to be 
connected. 
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(3) Kunststoff umspritztes Kontaktelement fur die Nachrichtentechnik, vorzugsweise Kabelstecker 

In vielen Fallen werden in der Elektrotechnik, insbesondere 
in der Nachncrttentecfinik, kunststoffumspntzte Kontatteie- 
mente, zum Beispiel Kabelstecker bendtigt Um eine rationeffe 
Hersteilung sotcner Teile zu ermogfichen, wtrd die zu umsprit- 
zende Ldtstelle mil einer Lotbergabe (5. 8) versehen, deren 
Schmelzpunkt dem einzuspritzenden Kunststoff (3) angepaBt 
ist so daB beim Einspritzen des Kunststoffes (3) das Lot (5. 8) 
gletehzeitig schmilzt und den elektrischen Kontakt zwischen 
den zu verblndenden Teilen (2. 9. 1 . 7) herstellt. (32 29 899) 
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1. Kunststoffumspritztes Kontaktelement fUr die Nach- 
richtentechnik, . vorzugsweise Kabelstecker, d a - 

5 durch gekennzeichnet, daB fUr eine 
erforderliche LStstelle zwischen zu kontaktierehden An- 
schluBteilen (1, 7; 2, 9). dlese Telle zueinander me- 
chanisch in der Spritzform festgelegt sind und unter 
Beigabe eines Lotdepots (5), dessen Material auf die 
10 Schmelztemperatur dea Kunststoffes (3) abgestellt ist 
und vice versa, in einem Arbeitsgang mit Kunststoff um- 
spritzt und verlStet wird, 

2. Kunststoffumspritztes Kontaktelement nach Anspruch 1, 
15 d -a durch gekennzeichnet, dafl die 

Festlegung vor dem LSten durch eine entsprechende Ge- 
staltung der Anschluflteile"oder ein geeignetes zusStz- 
liches Halte element, vie einen fedemden Metallring (4) 
erfolgt. 

20 

3 # Kunststoffumspritztes Kontaktelement nach Anspruch 1 
- oder Anspruch 2, dadurch gek e n n z e i c h 

net, dafl die zu verbindenden Telle Innen- (2) und 
. Auflenleiter (1). eines Koaxialsteckers und eines* Kabels 

« 

25 (9, 7) bilden. 

* 

4. Kunststoffumspritztes Kontaktelement nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, • dafl der 
Innenlelterstift (2) an der zu verlStenden Stelle durch 

30 eine Hulse (4) mit aufgelegter Lotpille (5) mit dem ab- 
isolierten Innenleiter (9) des Kabels (6) verbunden ist. 

5. Kunststoffumspritztes Kontaktelement nach Anspruch 3 
oder 4, dadurch gekennzeichnet, 

35 dafl der abisolierte Auflenleiter (7), vor der VerlStung, 
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durch die Spritz form liber einen Lotring (8) zur Aiilage . 
an die Auflenleiter-KontakthCtlse (1) gebracht ist. 
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5 Kunststoffumspritztes Kontaktelement fUr die Nachrichten- 
tecbntk f vorzuesweise Kabelstecker 

Die Erfindung bezieht sich auf ein kunststoffumspritztes 
Kontaktelement fur die Nachrichtentechnik, vorzugsweise 

■ * 

0 Kabelstecker. 

Bei der modernen Herstelluhg von Steckern wird im all- 
gemeinen das vormontierte Steckelement, das schon ait 

* * 

den KabelanschlUssen elektrisch verbunden 1st, samt.dem 
5 Kabel mit Kunststoff umspritzt. Im allgemeinen geschieht 
die Verbindung durch Loten, Nieten, SchweiBen und der- 
gleichen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ftir diese Art 
20 der Herstellung, insbesondere von solchen Kontaktelemen- 
ten den Herstellungsvorgang zu vereinfachen. 

Diese Auf gabe wird gemafl der Erfindung bei einem Element 
der eingangs genannten Art dadurch gelBst, dafl fur eine 

25 erforderliche LStstelle zwischen zu kontaktierenden An- 
schluflteiien diese Teile zueihander mechanisch in der 
Spritzform.festgelegt sind und unter Beigabe eines Lot- 
depots, dessen Material auf die Schmelztemperatur des 
Kunststoffes abgestellt ist und vice versa, in. einem 

30 Arbeitsgang mit Kunststoff umspritzt und verlStet sind. 

■ 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfindungsge- 
genstandes finden sich in den UnteransprUchen . 

35. Auf diese Weise kann vorteilhaft einfach wahrend des 

Kunststoffumspritzens von derartigen Metallteilen durch 
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die freiwerdende WSrme das eingelegte Lotdepot zum Bel- 
spiel ein L5trihg, eine LStpille, eih LBtformteil zum 
Schmelzen gebracht werden, da relativ hohe Einsprit2tet&- 
peraturen ein relativ niedrig schmelzendes Weichlot ge- 

■ 

5 ntlgend erhitzen, urn die interne Lotverbindung gleichzei- 
tig mit dem Umspritzen herzustellen. Neben der Lotting 
der Bauteile erhSht so der umgebende Kunststoff die 
Festigkeit der Weicfalotverbindung. Auf diese Welse wird 
ferner vermieden, dafl bei vor dem Kunststoff umspritzen 
10 geiateten Stellen durch neuerliche Erhitzung eine Art 

kalte LBtstelle entsteht* Anderafalls miiflte die Lotverbin- 
dung durch HartlQten oder durch Punktschweiflen herge- 
stellt werden, was natUrlich hSheren Fertigungsaufwand 
erfbrdert. 

15 

Treten beim Einspritzen des Kunststoffes grSflere Turbu- 
lenzen auf, ist eine Verlagerung des LBtgutes mSglich, 
die jedoch durch Hilf smaflnahmen wie zum. Beispiel Metall- 
schalen, Kappen, Hulsen oder. durch geeignete Kon- 
20 struktionsauslegung gebunden werden kann. Bei den zu 
IStenden Teilen werden geeignete Oberfiacheh-Paarungen 
verwendet, um zusatzliche Fluflmittel zu vermeiden, die 

eventuell den umspritzten Kunststoff auflSsen, 

* ... 
■ 

25 Das AusfOhrungsbei spiel zeigt einen umspritzten Koaxial- 
Winkelstecker mit Kabel. In zentrischer Lagerung werden 
Aufienleiterhtilse 1 und Innenleiter 2 in die Spritzfbrm 
eingelegt, wobei auf den Innenleiter 9 eine zusStzliche 
HUlse 4 mit einer Lotpille 5 aufgesteckt wird. Das 

30 Koaxialkabel 6 wird nach definierten Maflen abisoliert, 
wobei auf den aus Drahtgeflecht oder Metallfolie be- 
stehenden AuBenleiter 7 ein Weichlotring 8 aufgeschoben 
wird. Die Spritzform mufl so ausgelegt sein, dafl das ab- 
isolierte Kabel auf Innenleiter und der AuBenleiter mit 

35 Lotring zum Anllegen kommt. Nach SchlieSen der Spritz- 
form wird Thermoplast eingespritzt , ftillt die LeerrSume 
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Weichlot zum Schmelzen. 



Dies gilt auch fUr anderweitige kunststoffumspritzte 
Lotstellen allgemein. 



1 Figur 
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